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* Die Welle A muss zwischen zwei Spitzen gespannt werden,

Es ist nicht erlaubt diese einseitig in einem Futter oder einer Zange zu spannen.

MK+ Ausfihrung FA, dN T
metr.—K. min. mm max.
1 1 ST 10 0.005
243 2ST+ 3SM 20 0.005
24+ 3+4 2SU+3ST+4SM 50 0.005
3+4+5 3SU+4ST+5SM 80 0.005
445 4SU+5ST 100 0.008
5+6 5SU+6ST 100 0.008
6+7 6SU+7ST 200 0.008
7+metr. |7SU/80/90/100 |200 0.008

1 ROTOR Maschinenspitze Main—Line
2 Messuhr (0.001Tmm)

5 Welle mit beidseitig 60" Zentrum
4 Feste Spitze 60°
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