Diamantbeschichtete
Mitnehmerspitzen

Anwendungsbereich

Zum Bearbeiten von gehérteten Werkstilicken
zwischen den Spitzen. Bei der Mithahme Uber
das Werkstlickzentrum sind Zentren =4x2 mm
notwendig. Rundlaufgenauigkeit der bearbei-
teten Partie zum Zentrum <0.015 mm. Als
Gegenspitze wird eine héchstprazise
mitlaufende Spitze empfohlen.

Diamond-coated 60° point

Application

To edit hardened workpieces between
centers. To take up over the workpiece center
choose center points of more than =4x2 mm.
Concentricity of the machined part to center
<0.015 mm. On the opposite a highly
accurate live center is recommended.

Pointes revétues
de diamant

Utilisation

Pour modifier les pieces trempées entre les
centres. Centres en minimum de =4x2 sont
nécessaire de prendre la piéce. Concentricité
de la piéce usinée au centre <0.015 mm.
Utiliser une contre pointe tournante de l'autre
coté.
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2 M22 15.5| M22x1.5 32
3 M27 17.5| M27x1.5 41
4 M36 21| M36x1.5 55
5 M48 23| M48x1.5 75
6 M68 25.5| M68x1.5 100
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