Type N und Type NH
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MK Ausflihrung Best. Nr. Best. Nr. Abmessungen Werkstuick FR FA n max
MT Model Order No. Order No. Dimensions Workpiece FR FA RPM max
CM modéle no. de com. | no.de com. dimensions piéce FR FA n max
Type N* Type NH* A B C D E P X max. kg max. daN max. daN min’!
1 18T 0111 0111-H 103 24 34 12 15 7| 60° 100 50 200 8000
2 28T 0211 0211-H 127 34 42 16 20 7| 60° 220 110 600 7000
28U 0221 0221-H 146 42 52 24 29 11 60° 320 160 700 5800
3 3 SM 0301 0301-H 143 34 42 16 20 7| 60° 400 200 600 7000
3ST 0311 0311-H 163 42 52 24 29 11 60° 510 255 700 5800
3SuU 0321 0321-H 171 53 57 30 33 14| 60° 700 350 1100 4800
4 4 SM 0401 0401-H 185 42 53 24 29 11 60° 700 350 700 5800
4 ST 0411 0411-H 194 53 58 30 33 14| 60° 1100 550 1100 4800
4 SU 0421 0421-H 211 64 62 40 45 18 60° 1800 900 1800 4000
5 5SM 0501 0501-H 223 53 59 30 33 14| 60° 1420 710 1100 4800
58T 0511 0511-H 239 64 64 40 45 18 60° 2100 1050 1800 4000
58U 0521 0521-H 265 86 80 50 56 18 60° 3000 1500 3000 2800
6 6 ST 0611 0611-H 318 86 80 50 56 18 60° 4000 2000 3000 2800
6 SU 0621 378| 126| 132 60 65 60° 6000 3000 7000 1500
6 SU 0621-90 353| 126 132 60 40 90° 6000 3000 7000 1500
7 7 SU 0721 483 | 144 | 152 80 79 60° 14000 7000 10000 1200
7 SU 0721-90 454 | 144 | 152 80 50 90° 15500 7750 10000 1200
metr. 80 80 ST 8011 395| 126| 135 60 65 60° 6000 3000 7000 1500
80 ST 8011-90 370| 126| 135 60 40 90° 6000 3000 7000 1500
80 SU 8021 432 | 144 | 157 80 79 60° 14000 7000 10000 1200
80 SU 8021-90 403 | 144 | 157 80 50 90° 15000 7500 10000 1200
metr. 100 100 ST 1011 445| 144| 135 80 79 60° 14000 7000 10000 1200
100 ST 1011-90 416 | 144| 135 80 50 90° 15500 7750 10000 1200
Type V und Type VH
MK Ausflihrung Best. Nr. Best. Nr. Abmessungen Werkstiick n max
MT Model Order No. Order No. Dimensions Workpiece RPM max
CM modeéle no. de com. | no.de com. dimensions piéce n max
Type V* Type VH* G H P max. kg min!
1 18T 0112 0112-H 12 17| 6.5 85 8000
2 2 ST 0212 0212-H 16 22 8 180 7000
2SU 0222 24 34 10 210 5800
3 3 SM 0302 0302-H 16 22 8 310 7000 H
38T 0312 0312-H 24 34 10 440 5800
3SuU 0322 30 40 14 660 4800 &z |
4 4 SM 0402 0402-H 24 34 10 520 5800 8 N . | (=] !
© (=]
4 ST 0412 0412-H 30 40 14 880 4800 1 ~ e }
4 SU 0422 40 54 15 1100 4000
5 5SM 0502 0502-H 30 40 14 1050 4800 % g
58T 0512 0512-H 40 54 15 1450 4000
58U 0522 50 67 18 2400 2800
6 6 ST 0612 50 67 18 3100 2800

Gehauseabmessungen siehe Typ N oben

*

Dimensions of the body see type N above

*

Dimensions de corps voire type N en haut

*

Typ N /V = Spitze aus Stahl, gehartet
Typ NH / VH = Spitze mit Hartmetall-Einsatz

Spitzen mit Hartmetall-Einsatzen durfen nicht
héchstbelastet werden.

Type N /V = hardened steel
Type NH / VH = carbide tip

Live-Centres with carbide tip may not be used
with maximum load.

Type N /V = acier trempé
Type NH / VH = métal dur

Les pointes a mise carbure ne doivent pas
étre charger au maximum.



